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3 > 400A Ref. 013520 INVEST IN THE FUTURE

Ideal para soldadura de precisao em metais altamente aliados, o Titan 400 Generator (400 a @ 60%) é projetado para
as aplicacoes de soldadura TIG e MMA a mais exigentes. Intuitiva e funcional, sua interface permite atuar sobre os
parametros de soldadura com simplicidade. Equipado com o modo TACK, o ultimo da soldadura por pontos, o TITAN
400 é uma ferramenta ideal para o soldador profissional, em tubagens, construcdo tubular e chapas de aco inoxidavel.

SOLDADURA DC OTIMIZADO

= TIG DC : soldadura de corrente continua.
B TIG DC Pulsado : limita 0 aumento de temperatura das pecas a serem soldadas.
® 3 processos especiais da soldadura:
- Modo SPOT : solda por ponto tradicional antes de soldar chapas finas.
- Modo TACK : apontamento ultra-preciso e sem oxidacdo, reduzindo o risco de
deformagdo, os pontos ficam invisiveis no corddo de solda final.
- Modo E-TIG : garante uma largura de corddo e uma penetracao constante, qualquer
que seja a posicdo da tocha em relagdo a peca (controle da energia de soldadura).
= 2 tipos de escorvamento : HF sem contato ou LIFT de contato para ambientes
eletrossensiveis.
= 3 posigoes do gatilho : 2T, 4T et 4T LOG.
¥ Deteccdo automatica da tocha : com possibilidade de conectar uma tocha simples ou a
botdo duplo, e potencibmetro.

SOLDADURA MMA

® MMA : eletrodos rutilos, basicos e celulésicos (até @ 6 mm).
= MMA Pulsado : desenvolvido para posicdes verticais da soldadura ascendente, assim Entregue sem acessorios
como para soldadura de tubos / tubulagdes.

INTUITIVE

m Visualisagaode corrente/tensao durante e apds a soldadura (DMOS/QMOS).
= Memorizagao de 50 programas por processo para tarefas repetitivas.

® Controles remotos (pedal ou manual opcional) conectaveis sem ferramentas.

® Teclado bloquedvel para evitar erros de manipulagdo.

= Gestdo inteligente de ventilagao para reduzir o consumo de energia (standby,
off-Arc = 35 W), extracdo de poeira e ruido do equipamento.

= Modo Connect 5 que permite controlar o gerador a partir de um console ou de
um autémato (5 programes pré-enregistrados).
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® Modo de calibragdo dos acessorios de soldadura, para ajustar a medigdo
de tensdo indicada e para afinar célculo de energia.

® Modo ENERGIA, visualisacdo e calculo de energia apds a soldadura de
acordo com as normas EN1011-1, ISO / TR 18491 e QW-409.
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Todas configuragdes podem ser acessadas diretamente
usando uma moleta.

MENU PRINCIPAL MENU AVANCADO
ROBUSTO - pré-gas/pds-gas _
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= IP 23 para ser utilizado para uso externo. - duracdo do enfraquedimento | _ ¢ o de anda de pulsacio
® Estructura reforgada e suportes de borracha - corrente de soldadura - tempo de solda por ponto

® 2 alcas de aco facilitam o movimento. :f:;;egéep%‘;segte/ il em corrente pulsada e

= 4 anéis para fixar lingas - balango do tempo frio continua.
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400 A @ 60%
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